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URZAD DOZORU Dbamy o bezpieczeristwo
TECHNICINEGOD | 1911-2021

Prezes Urzedu Dozoru Technicznego

numer sprawy DT-TC.4321.13.2021

Warszawa, dnia 29 listopada 2021 r.

Private Joint Stock Company “Azovstal
Iron & Steel Works”,

1 Leporskogo Street, Mariupol, Donetsk
region,

Ukraine 87505

ZAWIADOMIENIE
0 ZAKONCZENIU POSTEPOWANIA ADMINISTRACYINEGO

Na podstawie art. 9, 10 § 1 i art. 81 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256), w zwiazku z art. 9 ust. 1 i 2 ustawy z dnia 21 grudnia
2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2021 r., poz. 272),

zawiadamiam

o zakonczeniu postepowania administracyjnego w sprawie wydania dla Public Private Joint Stock
Company “Azovstal Iron & Steel Works”, 1 Leporskago Street, Mariupol, Donetsk region, Ukraine 87505
uprawnien do wytwarzania blach stalowych, w zakresie zgodnym z wnioskiem ubiegajacego sie o
wydanie uprawnienia UDT.

Zebrany materiat dowodowy stanowia:

- wniosek zakfadu ubiegajacego sie uprawnienie z dnia 20.07.2021 r. (data wptywu),
- raport z inspekcji z dnia 19.11.2021r.,

- program inspekcji zdalnej i badan z dnia 18.08.2021r.

Urzad Dozoru Technicznego eudt EBOV.p |

02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34
tel. (+48) 22 57-22-100, e-mail udt@udt.gov.pl



Jednoczesnie informuje, ze Strona moze réwniez wypowiedzieé sie co do zebranych dowododw, ztozy¢
wyjasnienia w sprawie lub wnioski dowodowe w terminie 7 dni od dnia doreczenia niniejszego pisma.
Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego strony postepowania majg prawo
do czynnego udzialu w kazdym stadium postepowania, a przed wydaniem decyzji mozliwos¢
wypowiedzenia sie co do zebranych dowoddw i materiatdw oraz zgtoszonych zadan. W zwiazku
Z powyzszym, Strona - osobiscie lub dziatajac przez petnomocnika — zgodnie z art. 73 § 1 Kodeksu
postepowania administracyjnego ma prawo waladu w akta sprawy, sporzadzania z nich notatek, kopii
lub odpiséw w siedzibie Urzedu Dozoru Technicznego w Warszawie, ul. Szczesliwicka 34, od poniedziatku
do piatku w godzinach urzedowania, tj. 7:45 — 15:45, po uprzednim uzgodnieniu terminu wizyty pod nr
telefonu +48 225722203. Prawo to przystuguje réwniez po zakonczeniu postepowania.

ICZNEGO

z up. Dyrektor Departamentu Techniki
Jacek Kociecki

Zatgczniki:
Decyzja nr M-260/1-21, Warunki uprawnienia M-260/1-21, Zakres uprawnienia M-260/1-21,
Kfo:

afa.

Urzad Dozoru Technicznego

eudt.gov.pl

02-353 Warszawa, ul. Szczedliwicka 34
tel. (+48) 22 57-22-100, e-mail udt@udt.gov.pl



PREZES
Warszawa, dnia 29 listopada 2021 r.

URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

DECYZIA Nr M-260/1-21

Na podstawie art. 9 ust. 1, 2 i 4 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2021 r. poz.
272) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r.
poz. 256)

uprawnia sie

Private Joint Stock Company “Azovstal Iron & Steel Works”,
1 Leporskogo Street, Mariupol, Donetsk region Ukraine 87505

do wytwarzania
blach stalowych,
zobowiazujac jednoczesnie do przestrzegania warunkow uprawnienia, okredlonych w zatgezniku nr 1 do decyziji.

Decyzja obowigzuje do dnia 28 listopada 2023 r.

UZASADNIENIE
Na podstawie art. 107 § 4 Kodeksu postepowania administracyjnego odstapiono od sporzadzenia uzasadnienia.

PREZES

Z up. Dy r Departamentu Techniki

Jacek Kociecki

POUCZENIE: Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo do wniesienia odwotania do Ministra Rozwoju,
Pracy i Technologii, w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji, za posrednictwem Prezesa Urzedu Dozoru
Technicznego, ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona
moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktdry wydat decyzje, Z
dniem doreczenia organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwolania
przez ostatnia ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Zalgczniki:

Nr 1. Warunki uprawnienia
Nr 2. Zakres uprawnienia

Stronalzl1



Zalgcznik nr 1 do decyzji nr M-260/1-21
z dnia 29 listopada 2021 r.

PREZES
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

WARUNKI UPRAWNIENIA

Private Joint Stock Company “Azovstal lron & Steel Works”,
1 Leporskogo Street, Mariupol, Donetsk region Ukraine 87505

1. POSTANOWIENIA OGOLNE

1.1. Przedmiot i zakres uprawnienia

1.1.1. Niniejsze warunki dotycza uprawnienia do wytwarzania blach stalowych.

1.1.2. Szczegotowy zakres uprawnienia zawarty jest w zataczniku nr 2 do decyzji nr M- /1-21,

1.2. Dokumenty zwiazane

PN-EN 10025-2

PN-EN 10025-3

PN-EN 10025-4

PN-EN 10025-5

PN-EN 10025-6

PN-EN 10028-2

PN-EN 10028-3

PN-EN 10204

Hot rolled products of structural steels — Part 2: Technical delivery conditions for
non-alloy structural steels

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych

Czesc¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych

Hot rolled products of structural steels — Part 3: Technical delivery conditions for
normalized/normalized rolled weldable fine grain structural steels

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych

Cze$é 3: Warunki techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych
drobnoziarnistych po normalizowaniu/walcowaniu normalizujgcym

Hot rolled products of structural steels — Part 4: Technical delivery conditions for
termomechanical rolled weidable fine grain structural steels

Wyroby walcowane na goragco ze stali konstrukcyjnych

Czes¢ 4: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po
walcowaniu termomechanicznym

Hot rolled products of structural steels — Part 5: Technical delivery conditions for
structural steels with improved atmospheric corrosion resistance

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukeyjnych

Czes¢ 5: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych o zwiekszonej
odpornosci na korozje atmosferyczna

Hot rolled products of structural steels — Part 6: Technical delivery conditions for
flat products of high vield strenght structural steele in the quenched and tempred
condition

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych

Czesc 6: Warunki techniczne dostawy wyrobow plaskich o podwyiszonej granicy
plastycznosci w stanie hartowanym i odpuszczonym

Flat products made of steels for pressure purposes — Part 2: Non-alloy and alloy
steels with specified elevated temperature properties

Wyroby plaskie ze stali na urzadzenia ciSnieniowe

Cze$é 2: Stale niestopowe i stopowe o okreslonych wiasnosciach w podwyzszonych
temperaturach

Flat products made of steels for pressure purposes — Part 3: Weldable fine grain
steels, normalized

Wyroby plaskie ze stali na urzadzenia ciénieniowe
Czesc 3: Stale spawalne drobnoziarniste normalizowane
Metallic products — Types of inspection documents
Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli
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M-260/1-21 - Warunki uprawnienia

1.3. Wymagania ogélne
Blachy stalowe dostarczane do Polski powinny spetnia¢ wymagania zawarte w odpowiednich
normach/specyfikacjach technicznych wymienionych w pkt.1.2 niniejszych warunkéw.

2. POSTANOWIENIA SZCZEGOLOWE

2.1. Wytwarzanie
Blachy stalowe powinny by¢ zgodne z wymaganiami odpowiednich norm/specyfikaciji technicznych,
wymienionych w pkt 1.2 niniejszych warunkéw.

2.2. Kontrolai badania

2.2.1. Zaktadowa kontrola jakosci powinna sprawowac nadzér nad prawidiowym wytwarzaniem blach stalowych, a
takze dokonywac kontroli oraz badar blach stalowych w zakresie zgodnym z wymaganiami odnoénych norm
/specyfikacji technicznych.

2.2.2. Kontrola i badanie blach stalowych powinno by¢ zgodne z wymaganiami odpowiednich norm/specyfikacji
technicznych.

2.2.3. Po przeprowadzeniu kontroli odbiorczej blach stalowych, zakladowa kontrola jakoéci powinna wystawié
$wiadectwo odbioru 3.1 wedtug EN 10204. ’

2.2.4. Na zadanie zamawiajacego wynikajace ze szczegblnych wymagar (np: warunki techniczne, konstrukcja
urzadzenia) kontrola odbiorcza blach stalowych powinna by¢ przeprowadzona u wytwdrcy przez inspektora
UDT.

2.2.5. Kontrola odbiorcza blach stalowych, przeprowadzona u wytwércy przez inspektora UDT, powinna byé
poswiadczona Swiadectwem odbioru 3.2 wediug PN-EN 10204.

2.2,6. W swiadectwie odbioru 3.1 i 3.2 zaktad powinien umieszcza¢ informacje: ,Zaktad uprawniony przez UDT -
uprawnienie nr M- /1-21,

2.3. Znakowanie

Oznakowanie blach stalowych powinno by¢ zgodne z wymaganiami odpowiednich norm/specyfikacji
technicznych wymienionych w pkt 1.2 niniejszych warunkéw.

3. POSTANOWIENIA KONCOWE

3.1. Wytwarzajacy jest zobowigzany zawiadomi¢ Urzad Dozoru Technicznego, o kazdej zmianie danych zawartych
we wniosku o uprawnienie zaktadu oraz w zatacznikach do tego wniosku, bedacych podstawa okreélenia
zakresu i warunkdw ninigjszego uprawnienia.

3.2. Zmiana zakresu lub warunkow uprawnienia moze nastapic¢ wylacznie na podstawie decyzji Prezesa Urzedu
Dozoru Technicznego.

3.3. Urzad Dozoru Technicznego przeprowadza kontrole przestrzegania warunkéw niniejszego uprawnienia.

3.4. Prezes Urzedu Dozoru Technicznego zawiesi uprawnienie w przypadku stwierdzenia:
1) nie przestrzegania warunkow okreslonych w niniejszym uprawnieniu,
2) niewlasciwej jakosci wytwarzanych blach stalowych, majacej wplyw na bezpieczerstwo eksploatacii

urzadzenia cisnieniowego.

3.5. Prezes Urzedu Dozoru Technicznego cofnie uprawnienie w przypadku nie usuniecia w wyznaczonym terminie

uchybieni stanowigcych podstawe zawieszenie uprawnienia

PREZES

URZEDU DOZORU TECHI

z up. Dyrektor Departamentu Techniki

Jacek Kociecki
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Zatacznik nr 2 do decyzji nr M-260/1-21

PREZES Z dnia 29 listopada 2021 r.
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

ZAKRES UPRAWNIENIA

Private Joint Stock Company “Azovstal Iron & Steel Works”,
1 Leporskogo Street, Mariupol, Donetsk region Ukraine 87505

1. PRZEDMIOT I WARUNKI UPRAWNIENIA
1.1, Niniejszy zakres uprawnienia dotyczy wytwarzania blach stalowych stosowanych do wytwarzania, naprawy
lub modernizacji urzadzen technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu.
1.2. Warunki uprawnienia okreslone sg w zataczniku nr 1 do decyzji nr M-260/1-21.
2. ZAKRES UPRAWNIENIA
2.1. Blachy stalowe walcowane
Tablica 1. Blachy stalowe - gatunki stali i normy wyrobu, zakres wymiarowy

Gatunek stali Zakres wymiarowy
Norma wyrobu
Gatunek stali Numer materialu G'E;'::]sc Szerokos¢ [mm]
S235R 1.0038 8-180
523510 1.0114 8-180
523522 1.0117 8-180
S2751R 1.0044 8-180
527510 1.0143 | 8-180
| EN 10025-2:2019 1500-3200
527512 1.0145 8-180
S355IR 1.0045 8-180
$35530 1.0553 8-180
$355)2 1.0577 8-180
S355K2 1.0596 8-180
S275N 1.0490 8-180
S275NL 1.0491 8-180
S355N 1.0545 | 8-180
S355NL 1.0546 ' 8-180
oo so0s EN 10025-3:2019 100 1500-3200
S420NL 1.8912 8-135
S460N 1.8901 8-180
S460NL 1.8903 J 8-135
$275M 1.8818 ’ ' 8-50
$275ML 1.8819 8-50
E e EN 10025-4:2019 Y 1500-3200
S355ML 1.8834 8-50
5420M 1.8825 | 8-50
$420ML 1.8836 | 8-50
S460M 1.8827 8-50
S460ML | 1.8838 8-50
= ' 18829 EN 10025-4:2019 B¥en 1500-3200
S500ML 1.8839 8-50 |
$235J0W 1.8958 8-150
S © w061 1 ENmSS2019 | 15003200




Zakres uprawnienia M-260 /f1-21

$355)0W 1.8959 8-150
$35512W 1.8965 8-150
S355K2W 1.8967 8-150
$460Q 1.8908 8-180
S460QL 1.8906 8-180
5460QL1 1.8916 8-135
S500Q 1.8924 8-180
5500QL 1.8909 8-180
S500QL1 1.8984 8-135
$550Q 1.8904 8-180
5550QL 1.8926 8-180
sss0011 086 EN 10025-6:2019 613 1500-3200
$620Q 1.8914 8-180
S620QL 1.8927 8-180
5620QL1 1.8987 8-135
S690Q 1.8931 8-180
S690QL 1.8928 8-180
S690QL1 1.8988 8135
$890Q 1.8940 8-50
P235GH 1.0345 8-180
P265GH 1.0425 8-180
P295GH 1.0481 EN 10028-2:2017 8-180 1500-3200
P355GH 1.0473 8-180
16Mo3 1.5415 8-180
P275NH 1.0487 8-180
P275NL1 1.0488 8-180
P275NL2 1.1104 8-180
P355N 1.0562 EN 1002832017 8-180
P355NH 1.0565 8-180
P355NLL 1.0566 8-180 1500-3200
P3SSNL2 1.1106 8-180
P420NH 1.8932 8-180
P420NL 1.8912 8-135
P420NL2 1.8913 8-135
P460NH 1.8935 8-180
P460NL1 1.8915 8-135
P460ONL2 1.8918 8-135
PREZES
URZEDU DOZORU, ICZNEGO

z up. Dyrekto mentu Techniki

Jacek Kociecki
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[norotun/
YNPABNEHUE 1 10 HET
TEXHUYECKOIO

HALI30PA MNopaepxvsaem passutune

3aboTnmcs o 6esonacHoOCTn

1911-2021

Mpe3naeHT YnpaBsieHUA TEXHUYECKOro Haa3opa

HoMep aena DT-TC.4321.13.2021

BapwaBa, 29 Hos6pst 2021 .

YAO «MeTanaypruuyeckuiit KOM6MHaT
«A30BCTAJIb»,

ynvua Jlenopckoro, 1, Mapuynosnb,

[JoHeukasn o6bnacrb,

YkpauHa 87505

YBEAQOMJIEHUE OB OKOHYAHUN AAMUHUCTPATUBHOIO NPOU3BOACTBA

Ha ocHoBaHum cT. 9, 10 § 1 u cT. 81 3akoHa oT 14 uioHa 1960 r. — AGMUHUCTPATUBHO-TPOLECCYa/IbHBIN

kogexc (3akoHoaaTesNbHbIA BeCTHMK 3a 2020 r., no3. 256), B CBSA3U CO CT.

9 ab3. 1 1 2 3akoHa oT 21 fekabps 2000 r. «O rexHunyeckom Hag3ope» (3akoHodaTeNbHbIN BECTHUK 3a 2021
r., nos. 272),

yBeaomMnsaro

06 OKOHYaHWM aAMUHWUCTPATMBHOIO NMPOM3BOACTBA MO Bbigade ansg YAO «MeTannypruyeckuii KOMGUHaT
«A30BCTanb», ynuua Jlenopckoro, 1, Mapuynonb, [doHeukas obnactb, 87505 YkpauHa, paspelleHuns Ha
M3roTOB/IEHME NIUCTOB CTann B 06beMe, YKasaHHOM B 3asiBIEeHMM O BblAaye paspelleHust YnpasnieHus

TEXHUYECKOro Haasopa.

CobpaHHblii AoKa3aTeNbHbI MaTepuan CoCTaB/IsIET:

— 3asBMEHME NPeanpuaTms o Bblgade paspellenuns ot 20.07.2021
(maTa nonyueHus),

— OTYeT o nposepke oT 19.11.2021,

— NporpaMMa ANCTaHLUMOHHONM NPOBEPKM U UCMbiTaHui oT 18.08.2021.

YnpasneHue TexHu4eckoro Haasopa eu dt g oV. pl

02-353 r. Bapwasa, yn. LLeHcbnuneuuka 34
Ten. (+48) 22 57-22-100, e-mail udt@udtgov.pl



B TO e Bpemsa coobuato, 4to CTOpOHa TaKKe MOXKET BbICKA3aTbCs Ha TeMy COBpaHHbIX AOKA3aTesNbCTB,
NpeaoCcTaBUTh PasbsCHEHUS MO Aeny WM AoKasaTeslbHble BbiBOAbl B TEYEHWE 7 AHEN CO AHS MONydYeHust
HacToslwero nucbMa. B cootBeTcTBMM €O CT. 10 § 1 AAMMHMCTPaTMBHO-MpOLECcCyanbHOro Kogekca CTOPOHbI
MMEeIOT MpaBO Ha aKTMBHOE y4yacThe B KaXKAOM 3Tane NpovM3BOACTBA, @ A0 BblHECEHMS peLleHusl UMeroT
BO3MOXXHOCTb BbICKa3aTbCsl OTHOCUTENbHO COBpPaHHBIX JOKa3aTeIbCTB U MaTepmasnoB, a TakKe 3asiB/IEHHbIX
TpeboBaHMit. B cBA3M C BbllleyKa3aHHbIM CTOpOHa — JIMYHO WM AENCTBYSl yepe3 NpeactaBuTenss — B
COOTBETCTBUWN CO CT. 73 § 1 AQMUHNUCTDATUBHO-IIPOLECCYA/IbHOMO KOAEKCa UMEET MNpaBO 03HAaKOMUTLCS C
[€eNoM, COCTaBMTb 3aMeTKK, caenaTb KCePOKOMMU M KOMUM MO MECTOHAXOXKAEHWIO YNpaBneHUs TeEXHUYECKOro
Hag3opa B r. Bapwase, yn. Wecnmeuuka, 34, ¢ noHeaenbHMKa No NATHULY B pabouune yachl, T. e. 7:45 —
15:45, nocne npeaBapvTENbHOMO COrnacoBaHMa AaTbl BM3UTa no TenedoHy +48 225722203. 310 npaBo

NPEAOCTABNIAETCA TaKXXe nocsie OKOH4YaHUA Npoun3BoACTBa.

NPE3UAEHT
YNPABJNNIEHNA TEXHUYECKOIO HAA3OPA

Jroanucs/

C paspelueHus upekTop [JenapTaMeHTa TEXHWKH

Auek KoueHuku

MNpunoxexus:

Pewenne N2 M-260/1-21, Ycnosus paspewenus M-260/1-21, O6bem paspelueHus M-260/1-21.

MNonyyatenu:

a/a.

YnpasneHue TexHu4eckoro Haasopa
eudt.gov.pl

02-353 r. Bapwasa, yn. LWecnuenuka, 34

Ten. (+48) 22 57-22-100, e-mail udt@udtgov.pl



MNPE3UAEHT YNPABJIEHUA TEXHUYECKOIO BapwaBa, 29 Hos6ps 2021 r.
HAA3O0PA

PELLEHMUE N2 M-260/1-21

Ha ocHoBaHum cT. 9 a63. 1, 2 n 4 3akoHa oT 21 pekabpsi 2000 r. «O TexHUYECKOM Haa3ope»

(3akoHopaTeNbHbIN BecTHUK 3a 2021 r., no3. 272) u cr. 104 3akoHa oT 14 wmwoHa 1960 roma —

AAMVHUCTPATUBHO-MNpOLECCyanbHbIi kogeke (3akoHoaaTeNbHbIM BeCTHUK 3a 2020 r., no3. 256)
npeaocTaBnseTcs

YAO «MeTtannypruuyecknii KOM6MHaT «A30BCTasb>»,
ynuua Jlenopckoro, 1, Mapuynosnb, [loHeukas o6nactb, 87505 YkpanHa

NnpaBo Ha U3roToB/1IEHNE

JIUCTOB CTanu,

¢ 0693aTenbCTBOM NpU 3TOM OAHOBPEMEHHO CObMoAaTh YCOBUS pa3peLleHmsi, 3NoXeHHble B MpunoxeHuu
N2 1 K pelieHuto.

PelueHne aencreuTensbHo Ao 28 Hos6ps 2023 roaa.

O6ocHoBaHue

Ha ocHoBaHum cT. 107 § 4 AAMUHUCTPATMBHO-NPOLECCYasIbHOMO KoAekca OOOCHOBAHWME peLUEHMS He
CoCTaBnseTcs.

NMPE3UAEHT
YNPABJNIEHUE TEXHUYECKOIoO HAA30PA

/rnognvce/

C paspeuwienuns AupexTtop [lenaptaMeHTa TEXHUKU

Suexk KoueHuku

Nudopmauma: CTopoHa MMeeT npaBo NoAaTh anesisuMio Ha HacTosiee peleHne MMHUCTPY pasBuTHS,
Tpyda M TEXHONOMUA B TedyeHne 14 AHel cO AHA BpydeHus pelleHus, depe3 [pe3svaeHTa YnpasrneHus
TexHU4Yeckoro Hagsopa, yn. Wecnueuuka 34, 02-353 Bapwasa. B TeyeHne cpoka Ha nogady anennsauuu
CTopoHa MOXeT 0TKa3aTbCsl OT NpaBa 06)ka/oBaTh PELUEHME OpraHa rocyfapCTBeHHon agMuHucTpaummn. Co
[HS1 BpyYEHUs opraHy roCyapCTBEHHON aAMUHUCTpaLMm 3asiBNEHNS NOCEAHEN U3 CTOPOH Npou3BoACTBa 06
OTKase OT npasBa Ha nogadvy anenisauun pelleHne CTaHOBUTCA OKOHYATENbHBIM U 3aKOHHbIM.

MpunoxxeHusn:

N2 1. Ycnosusa pa3pelueHust
N2 2. Obbem paspelleHns

CrpaHuua 1 u3 1



MpunoxeHue N2 1 pewenntio N2 M-260/1-21
oT 29 Hos16psa 2021 r.

MPE3UAEHT YNPABJIEHUA TEXHUYECKOIO
HAA3O0PA

YC/10BUA PA3SPELLEHUA

YAO «MeTtannypruuyecknii KOM6MHaT «A30BCTasib>»,
ynuua Jlenopckoro, 1, Mapuynosnb, [loHeukas o6nactb, 87505 YkpanHa

1. OBLUME NOJIOXXEHUA

1.1. Mpepmert n 06beM paspelueHus

1.1.1. HacTosilme ycnoBus pacnpoCTPaHSAIOTCS Ha pa3peLleHne Ha U3roToB/IEHUE IUCTOB CTanw.

1.1.2.MoapobHbIlt 06beM paspelleHust coaepxutca B MpunoxxeHnn N2 2 k peweHunto N M- /1-21.,

1.2. CssizaHHble JOKYMEHTbI

PN-EN 10025-2

PN-EN 10025-3

PN-EN 10025-4

PN-EN 10025-5

PN-EN 10025-6

PN-EN 10028-2

PN-EN 10028-3

PN-EN 10204

Hot rolled products of structural steels — Part 2: Technical delivery conditions
for non-alloy structural steels

lopsiyekaTaHble U3AeNnst U3 KOHCTPYKLMOHHOM CTanm

YacTb 2: TexHuyeckue ycnoBumsi MOCTaBKM KOHCTPYKLMOHHOW CTanm

Hot rolled products of structural steels — Part 3: Technical delivery conditions
for normalized/normalized rolled weldable fine grain structural steels
FopsivekaTaHble U3aenmst M3 KOHCTPYKUMOHHOM cTanu

YacTb 3: TexHuyeckue ycnoBumsi NOCTaBKM CBapMBaEMOM MENIKO3EPHUCTOM
KOHCTPYKLMOHHOM CTanu nocne HopManusauum / HopMannoBaHHOM
NpoKaTKu

Hot rolled products of structural steels — Part 4: Technical delivery conditions
for thermomechanical rolled weldable fine grain structural steels
FopsivekaTaHble U3aenms U3 KOHCTPYKLUMOHHOW CTanu

YacTb 4: TexHuyeckune ycnoBusi NOCTaBKM MESTIKO3ePHUCTOM
KOHCTPYKLMOHHOM CTanu Nocie TePMOMEXaHNYECKON NpoKaTKu

Hot rolled products of structural steels — Part 5: Technical delivery conditions
for structural steels with improved atmospheric corrosion resistance
FopsivekaTaHble U3aenmst U3 KOHCTPYKLUMOHHOWM CTanu

YacTb 5: TexHuyeckune ycnoBusi NOCTaBKM KOHCTPYKLMOHHOW CTanu C
MOBbILLEHHON aTMOCHEPHON KOPPO3UOHHOM CTOMKOCTbLIO

Hot rolled products of structural steels — Part 6: Technical delivery conditions
for flat products of high yield strenght structural steels in the quenched and
tempered condition

lopsiuekaTaHble U3AENNst U3 KOHCTPYKLMOHHOMN cTanu

YacTb 6: TEXHUYECKME YCNOBUS NOCTABKM NIOCKUX U3AENWNIA C NMOBbILUEHHBIM
npeaenoM nNiacTMYHOCTU B 3aKaNeHHOM U OTMYLLEHHOM COCTOSIHUM

Flat products made of steels for pressure purposes — Part 2: Non-alloy and
alloy steels with specified elevated temperature properties

Mnockue cTanbHble n3genus ans paboTel NOA AaBleHNEM

YacTtb 2: HenermpoBaHHasl U flerMpoBaHHas CTaslb C 3afjaHHbIMM CBONCTBaMM
Mpy NOBbILEHHBIX TeMMepaTypax

Flat products made of steels for pressure purposes — Part 3: Weldable fine
grain steels, normalized

Mnockue cTanbHble n3genus ans paboTel No4 AaBNeHNEM

YacTb 3: CBapnBaeMas HOpManu3oBaHHas MENKO3epHUCTas CTanb

Metallic products — Types of inspection documents

MeTtannuyeckne nsgenvst — Buabl KOHTPO/bHbIX AOKYMEHTOB
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1.3.

2.

2.1.

2.2.

O6wme TpeboBaHusA

Jlnctel ctann, nocraensemble B [NonbLy, AO/MKHBI COOTBETCTBOBATH TDEGOBaHVIFIM COOTBETCTBYHOLLMX
CTaHaapToB | TEXHUYECKMX CﬂeuMdJMKauMVI, nepeyncrienHblX B M. 1.2 HaCTOAWMX YCJ'IOBVII\;I.

MOAPOBHDbIE NMOJIOXXEHUA

MpoussoacTBo

JINCTbI CTanu AOMKHBI COOTBETCTBOBaTb TPEGOBAHMSIM COOTBETCTBYIOLWMX CTAHAAPTOB / TEXHUYECKMX
crneunduKaumii, NepeuncieHHbIX B MyHKTE 1.2 HACTOAWMX YCIOBUIM.

KOoHTpoOsb 1 ucnbiTaHns

2.2.1.3aBOACKON KOHTPOJSb KauyecTBa AO/MKEH OCYLIECTBNSTb HAA30p Haf MPaBWbHBIM W3rOTOB/IEHUEM

JINCTOB CTa/n, a TakKXXe npoBOANTb MPOBEPKU W UCMbITaHUA NUCTOB CTa/lIn B COOTBETCTBUM C
TDGGOBaHMﬂMM COOTBETCTBYIOWMX CTaHAapPTOB /TEXHUYECKNX cneumd)wkaumﬁ.

2.2.2, KOHTPO/Ib U UCNbITAHUSA IMCTOB CTalv AO/MKHbLI COOTBETCTBOBaTb TDE6OBaHVIFIM COOTBETCTBYHOLWMX

CTaHAAPTOB / TEXHUYECKUX CreUMbUKaLmii.

2.2.3.Mocne npoBefeHNs NPUEMHON NPOBEPKU TMCTOB CTanu 3aBOACKON OTAEN NPOBEPKM KayecTBa A0SIKEH

BblAaTh cepTudumkat npuema 3.1 B cootseTcTBum ¢ EN 10204.

2.2.4. o TpeboBaHMIo 3aKa3uymnka, NCXOAS U3 crieumanbHbIX TpeboBaHMIM (HanpuMep, TEXHUYECKME YCII0BUS,

KOHCTPYKLMS YCTPOMCTBA), NPUEMHYLO MPOBEPKY SIMCTOB CTa/u AOJDKEH MPOBOANTL Y NPOU3BOAUTENS
MHCMNEKTOP YNpaB/ieHUs1 TEXHUYECKOTO Haa30pa.

2.2.5.MpveMHas npoBepka NUCTOB CTanu, MNpoBoAMMasl y MpPOU3BOAUTENS WHCMEKTOPOM NpasfeHus

TEXHUYECKOro Haa3opa, AOoKHa ObiTb YAOCTOBEPEHA CBMAETENLCTBOM MpuemMa 3.2 B COOTBETCTBUM C
PN-EN 10204.

2.2.6. B cBupetenoctBe npuema 3.1 u 3.2 3aBoa AOMKEH nNpeaocTaBuTb MHMOpMaumio: «3aBoj

2.3.

3.1.

3.2.

3.3.
3.4.

3.5.

YNOSIHOMOYEH YNpaBfieHNeM TEXHUYECKOrO Haf30pa — paspelleHue M- /1-21.»

MapkupoBka

MapKvpoBKa SIMCTOB CTann A0SKHa COOTBETCTBOBaTb TpebOBaHNAM COOTBETCTBYIOWMX CTaHAApPTOB /
TEXHUYECKMX crieumuKaumii, ykazaHHbIX B MyHKTe 1.2 HacToswmx YcrioBui.

SAKJTHOYUTEJIbHbBIE MOJIO)XKEHUSA

M3rotoBuTenb 0653aH yBEIOMUTb YMpaB/fieHne TEXHMYECKOro Haa30pa O NO6bIX U3MEHEHNAX AaHHbIX,
coaepXallnxca B 3as4BKE Ha pa3peLlueHne and 3aBoaa U B NPUNIOXKEHUAX K 3TOMY 3adBJIEHUNIO, KOTOPble
ABNAOTCA OCHOBaAHMEM ANg onpeaeneHnsa obbema u yCJ'IOBl/Il\/'I HaCToALLEro paspelueHus.

M3MeHeHne obbeMa unm YCﬂOBMVI pa3peleHnsa MOXET NPOUCXoAnTb TOJIbKO Ha OCHOBAHUU pELUEHUA
Mpe3naeHTa YnpaBneHns TeXHMYEeCcKoro Haasopa.

Cnyx6a TEXHMYECKOro Haf30pa COBEPLIAET KOHTPOSb COB/IOIEHUS YCIIOBUIN Pa3peLLEHMS.

Mpe3naeHT YnpaBneHWsi TEXHWUYECKOro HaA30pa MpPUOCTaHOBUT [EMCTBME pa3pelleHust B Clydae
BbISIBNIEHUS:

1) HecobnoaeHWs YCIoBWIA, U3NOXKEHHBIX B HACTOSILLEM Pa3peLleHni,

2) HEHaANIeXallero KauyecTBa M3rOTOBMEHHbLIX JUCTOB CTanW, BAMAIOWMX Ha 6e30MacHoCTb

3KCM/lyaTaumm ycTpoiicTs, paboTatoLLmx Noj AaBNeHueM.

Mpeacenatenb YNpaBneHus TEXHUYECKOro HaA30pa aHHYIMPYET paspeLLeHne B Cllyuae HeyCTpaHEeHuS
B YCTaHOB/IEHHbIM CPOK HapyLUeHWI, SIBNSIOWMXC OCHOBAHMEM ANSt NMPUOCTAHOBNEHMS OENCTBUS
paspeLueHms.

NPE3UAEHT
YNPABJNIEHUE TEXHUYECKOIo HAA30PA

/roanucs/

C paspewieHus [iupektop [lenapTaMeHTa TEXHUKHU

Auek KoueHuku
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MpunoxxeHne NQ 2 Kk peweHnto N2 M-260/1-21
oT 29 Hos16ps 2021 .
NMPESVNAEHT YNPABJIEHUA TEXHUYECKOIO
HAA3OPA

OBBbEM PA3PELLUEHUA

YAO «MeTtannypruueckmii KOM6MHAT «A30BCTaNb>»,
ynmua Jlenopckoro, 1, Mapuynons, [loHeukas o6nacrtb, 87505 YkpanHa

1. Mpeamert u ycnoBusa paspelueHuns
1.1./laHHbI 06bEeM pa3peLleHns OTHOCUTCA K M3rOTOBIEHUIO JIMCTOB CTasiu, UCMOSb3yeMblX Ans
M3rOTOB/IEHUS, PEMOHTA WM  MOAEPHU3AUMM TEXHUYECKMX YCTPOWCTB, MoAnexalumx
TEXHUYECKOMY Haa30py.
1.2.YcnoBus paspelleHuns n3noxeHsl B Mpunoxermun N 1 k pewenunio N2 M-260/1-21.
2. ObbEM PA3PELLEHNA
2.1.TopsiueKkaTaHble JINCTbI CTa/IN
Tabnuua 1. JICTbl CTany — MapKku CTanu 1 CTaHAapTbl U3AENUs, pa3MepHbIi psia

Mapka cranm Pa3MepHblii AManasoH
CraHpapT npoaykTa TonwmHa LLinpuHa
Mapka cranm Homep maTepunana [MM] [MM]

S235JR 1.0038 8-180
$235]0 1.0114 8-180
S235]2 1.0117 8-180
S275JR 1.0044 8-180
S27510 1.0143 8-180

EN 10025-2:2019 1500-3200
S27532 1.0145 8-180
S355JR 1.0045 8-180
S35510 1.0553 8-180
S355]2 1.0577 8-180
S355K2 1.0596 8-180
S275N 1.0490 8-180
S275NL 1.0491 8-180
S355N 1.0545 8-180
S355NL 1.0546 8-180

EN 10025-3:2019 1500-3200
S420N 1.8902 8-180
S420NL 1.8912 8-135
S460N 1.8901 8-180
S460NL 1.8903 8-135
S275M 1.8818 8-50
S275ML 1.8819 8-50
S355M 1.8823 8-50

S355ML 1.8834 EN 10025-4:2019 8-50 1500-3200
S420M 1.8825 8-50
S420ML 1.8836 8-50
S460M 1.8827 8-50
S460ML 1.8838 8-50

S500M 1.8829 EN 10025-4:2019 8-50 1500-3200
S500ML 1.8839 8-50
S235J0W 1.8958 8-150

S$23512W 1.8961 EN 10025-5:2019 8-150 1500-3200
S355J0W 1.8959 8-150
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S35512W 1.8965 8-150
S355K2W 1.8967 8-150
5460Q 1.8908 8-180
S460QL 1.8906 8-180
S460QL1 1.8916 8-135
S$500Q 1.8924 8-180
S500QL 1.8909 8-180
S500QL1 1.8984 8-135
S550Q 1.8904 8-180
S550QL 1.8926 8-180
S5500LL L8956 EN 10025-6:2019 513 1500-3200
$620Q 1.8914 8-180
S$620QL 1.8927 8-180
$620QL1 1.8987 8-135
$690Q 1.8931 8-180
S690QL 1.8928 8-180
S690QL1 1.8988 8-135
5890Q 1.8940 8-50
P235GH 1.0345 8-180
P265GH 1.0425 8-180
P295GH 1.0481 EN 10028-2:2017 8-180 1500-3200
P355GH 1.0473 8-180
16Mo3 1.5415 8-180
P275NH 1.0487 8-180
P275NL1 1.0488 8-180
P275NL2 1.1104 8-180
P355N 1.0562 8-180
P355NH 1.0565 8-180
P355NL1 1.0566 8-180
P355NL2 1.1106 EN 10028-3:2017 8-180 1500-3200
P420NH 1.8932 8-180
P420NL 1.8912 8-135
P420NL2 1.8913 8-135
P460NH 1.8935 8-180
P460NL1 1.8915 8-135
P460NL2 1.8918 8-135
NMPESUAEHT

YNPABJIEHNA TEXHUYECKOIO HAA3OPA

/rnognucs/

c pa3pelwienus Qupektop lenapTtaMeHTa TEXHUKN

Auek KoueHuku
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